Manufacturing 2.0 -

La Revolucion de la Informacion
gue Alimentara la Maquina de la
iInnovacion del Maniana y hara
posible el...

Haga Mas. Vaya Mas
Rapido.

Rafael Stifano

Director General
Rockwell Automation, México & CA




Nuevos Imperativos Estratégicos

El Sindrome de la Caja Negra

La Informacién alimenta la innovacio
La Convergencia esta Aqui

Socios en Innovacion







Do ME. Go faster




- Innovate




ldeas Nuevas. Conceptos. Capacidades.




a experiencia de la economia de los
Estados Unidos durante los 1990s
muestra que el aumentar nuestro
onocimiento de innovacion es vital.

La Innovacion rige nuestra
economia.”

- Alan Greenspan
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“Plenso que hay un mercado mundial para
probablemente 5 computadoras.”

- Thomas Watson
Presidente de IBM, 1943




“No hay razon para que alguien quisiera tener una
computadora en su casa.”

- Ken Olson
Fundador de Digital
Equipment Corp, 1977
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The Black Box
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Globalizacion “Out”, Fuerza de Trabajo “In”.

Desarrollo de
P la Fuerza de
| Trabajo

Economia
Global

Fuente: Encuesta ISA




La Fuente de Recursos Laborales en
Manufactura Declina

Porcentaje de la Fuerza de Trabajo Americana en el sector de Manufactura

Fuente: Buré de Estadisticas Laborales de Ocupacion de Empleo y Estimaciones Salariales




El Futuro de la Insuficiencia de Recursos
L aborales es Peor

Fuerza de Trabajo Americana para los siguientes Treinta Anos

i Cerca de
5 100
E

Millones

Fuente: Global Insight







;Cual de los mas grandes
paises industrializados
tendra su nivel de fuerza
laboral casi
- R e E
B N

en los siguientes 15 anos?







Declive de la Ventaja de Costo en la Fuerza
Laboral de China

Pronostico de la Fuente Laboral China

PR 0-14 anos

15-19 anos

Fuente: Bur6 de Censos US




Widening IT Skills Gap

US Information Technology (IT) Professional Labor Force Forecast

Source: International Data Corporation







2008

2010*

Fuente: Departamento de Energia de los Estados Unidos, Administracion de Informacion de Energia,
*numero estimado, sin confirmar
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Raw Materials




Aumento de Materia Prima desde 2001

01016 2010*

Fuente: Departmento del Buro de Estadisticas Laborales para el Indice de Precios de Materia Prima;
* nimero estimado, sin confirmar
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Usted No va a Obtener Mas Dinero

La Fotografia de su Empresa




What do we do?













Information




Informacion
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Do MORE. Go faster.




Conyverg

Dominio Clglselgida




nte conectados

ordes

& La mas grande y nueva
fuerza de trabajo

€ On-boarding hoy

® Movilidad

® Tareas/ Multi-culturales

;Esta listo el negocio? hi
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Real-time Data

Componente
Centros de Proveedores

Distribucion ‘ -1
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Standards

Bodies
Asociacion Y

] Nacional de
...... . Manufactureros Y
Eléctricos

Piso de Planta / Proveedores
Operaciones Subcontratados /




Common n@I@ yaView,
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Collaboratingion
Architectures

CI26Q




Optimization

CI26Q




Joint Product
Gollaboration
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Autfomation

Lider de Mercado en Automatizacion Industric

Hetwork Infrastreciore
for EtherMet/iP™:
Introduction and

Considerations

; I

Guias de disefio co-desarrolladas Series Educativas para Clientes

Version Conjunta de IE 3000




Port Fa1/2

Port Status

= = Inactive

= Active
zabled

Bl = Unauthoris...

Port Fa1/?2 Statistics

Utilization (%): 0
Threshold Limit {%):0

Speed: 100
Duplex: Full

Link Status: Active
Autonegotiation:  |n Prograss
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Technology/Readmap




m@]ﬁtm@ Selutions:

Wg
ﬂﬂtm Commm

CISCO M. "







People &

World
Expertise
(SM E)

L:; —

. Asset anatlnn
WHEERS Iracking
Computing
\ Devices /

.

Real Time Rgféél'gse
Voice, Video & R \ Control
s, Data Comms,# — Data

Operator | ; Presence
Competency / Availability
Center . Information /

\ /fﬂ
Wireless \
Context Based

Cuntent







Show More
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Production Overview
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iGracias!

Haga MAS. Vaya mas
Rapido.

Rafael Stifano
Director General
Rockwell Automation México & CA




